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@ Plattenformige Abdichtung a us einem bleibend verformbaren Material. 

@ Zur Abdichtung insbesondere von DachanschlOssen a Her 
Art ist ein platterrformiges Abdichtungsmatorial (1) vor- 
gesehen, das erfindungsgsmaS aus mindestens einer 
Bastomerschicht (2, 3) mit einer modulierbaren, metallischen 
Drahteiniage (4), Z.B. in Form BOTES Drahtgeflechts, besteht 
und somit beliebig dreidimensional verformbar ist. 
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5 Plattenformige Abdichtung aus einem bleibend verformbaren 
Material 

Die Erfindung betrifft eine plattenformige Abdichtung aus einem 
zumindest zweidimensional bleibend verformbaren Material, ins- 
10 besondere fur den Hoch- und Tiefbau. 

Zur Abdichtung von Ubergangen an Dachern, wie beispielsweise 
fur den Obergang von Schornsteinen zu den Dachpfannen oder aber 
von der Unterkante von Erkerfenstern auf den angrenzenden Dach- 

15 bereich, war es bisher ublich und bekannt, dttnne Platten aus Blei- 
oder Zinkblech zu verwenden, da ein derartiges Material leicht 
modulierbar ist und damit zur Anpassung an die Wellungen der 
Dachpfannen oder an andere unebene Flachen leicht dreidimensional 
verformt werden kann. Derartige Bleiplatten sind jedoch in ihrer 

20 Anwendung sehr schwer und teuer und auBerdem bestehen Schwie- 
rigkeiten bei der dichten Verbindnng benachbarter Bleiplatten, da 
Blei iiblicherweise nicht lot bar ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufga.be zugrunde, eine plattenfor- 
25 mige Abdichtung aus einem Material zu s chaff en, das die gleichen 
Verarbeitungs- und Anwendungsmoglichkeiten wie die bekannten 
Bleiplatten bietet, das demgegenfiber jedoch erheblich leichter und 
billiger ist und daruber hinaus noch zusatzliche Verarbeitungs- und 
Anwendungsmoglichkeiten erlaubt. 
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5 Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemafi vorgesehen, dafi 
das Material aus einem Elastomer mit einer modulierbaren, me- 
talliBchen Drah.tei.n3 age besteht. 

Dabei kann die DraMeinlage als Dr abtgefle cht mit sich kreuzen- 
10 den Einzeldrahten aus einem nicJrtrostenden Material, wie bei- 
spielsweise nichtelastiscbem Stahl oder verzinktem Eisen, be- 
stehen und als Elastomer ein vulkanisierbarer EPDM-Kautschuk 
verwendet sein. 

15 Eine derartige dunne Platte aus Gummi mit einer Drahteinlage 
aus einem flexiblem Met all, das jedoch praktisch keine R-Qck- 
stellelastizitat aufweist, ist in gleicher Weise dreidimensional 
modulierbar wie eine Bleiplatte und kann damit leicht einer vor- 
gegebenen Kontur angepaflt werden. 

20 

Zur zusatzlichen Erhohung der Festigkeit kann dabei mindestens 
eine der Kautschukbahnen zusatzlich mit einer Netzfolie stabi- 
lisiert sein. 

2 5 Bex einem Verfabren zur Herstellnng dieser plattenfSrmigen Ah— 
cHrhtnng ist erfinriungsgema.fi vorgesehen, dafi beiderseits ernes 
DrairtgexTechts je eine unvulkanisierte Kauts chukschi cht aufge- 
bracht und das so gebildete ScMcfatm ater ial in einer Rotations - 
Vulkanisiertrommel (AUMA) an- oder ausvulkanisiert wird. 
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5 Anhand einer schematischen Zeichnung sind Aufbau und Wirkungs- 
weise von Ausfiihrungsbeispielen nach der Erfindung naher er- 
lautert. Dabei zeigen 

Fig. 1 eine Ansicht des plattenformigen Abdichtungs materials 
10 in teilweise aufgeschnittenem Zustand; 

Fig. 2 eine Anlage zur Herstellung dieses Materials; 

Fig. 3 ein Anwendungsbeispiel zur Abdichtung des TJbergangs- 

bereiches von einem Flachdach zu einer anschlieflenden 

Wandung; 

15 Fig. 4 das Anwendungsbeispiel der Abdichtung des Ubergangs 
von einem Schornstein zum angrenzenden Dach 
und 

Fig. 5A die perspektivische Ansicht und einen Querschnitt durch 
u. B einen auf ein Dach aufsetzbaren Entluftungskanal. 

20 

Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, besteht das Abdichtungsmaterial 1 
aus einer unteren Elastomerbahn 2 und einer oberen Elastomerbahn 3, 
zwischen die ein Drahtgeflecht 4 eingelegt ist. Der besseren TJber- 
sichtlichkeit halber ist dabei in dieser Figur die obere Schicht 3 

2 5 teilweise aufgeklappt dargestellt. Das zwischengelegte Drahtge- 
flecht 4 kann dabei aus sich kreuzenden Einzeldrahten 5 und 6 be- 
stehen, wobei die Einzeldrahte 5 und 6 an den KreuzungsstelLen 
miteinander fest verbunden oder aber auch verflochten sein konnen. 
Als Material fur diese Drahte 5 und 6 ist ein nichtrostendes Metall, 

30 wie beispielsweise Stahl, verzinktes Eisen oder auch Kupfer, ver- 
wendet, wobei ein wesentliches Merkmal der verwendeten Metall- 
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10 


drahte ist, daB sie zwar flexibel sind, aber keine Federelasti- 
zitat aufweisen dfirfen, um somit voU modulierbar zu sein. 

Als Material fOr die Deckbahnen 2 und 3 wird zweckmafligerwei- 
se EPDM-Kautschuk verwendet, da dieser wegen seiner hohen 
Ozonbestandigkeit besonders fur die Verwendung im Freien ge- 
geignet ist. Jedoch ist auch die Verwendung anderer Polymere 
ja nach der gegebenen Anforderung moglich. 

Die H er st ellung dieses plattenformigen Abdichtungsmaterials ist 
15 in Fig. 2 unter Verwendung einer Rotations- Vulkanisier mas chine 
( AUMA) naher erlautert. Danach werden von 3 Materialrollen 7, 
8 und 9 die obere Deckbahn 3 sowie die untere Bahn 2 beispiels- 
weise aus EPDM-Kautschuk und dazwis chenliegend das Drahtge- 
flecht 4 in den Spalt zwischen Druckband 10 und Heiztrommel 11 
20 hinter der vorderen unteren Umlenkwalze 12 eingefuhrt, mitein- 
ander verpreiSt und wahrend des Umlaufs um die Heiztrommel 11 
bis zum Austritt an der vorderen oberen Umlenkwalze 13 ausvul- 
kanisiert bzw. je nach dem geforderten Verwendungszweck zumin- 
dest anvulkanisiert. AnscMie fiend lauft das fertige Mater ialband 1 
25 auf die Trommel 14 auf, von wo es dann dem jeweiligen Einsatz- 
zrweck zugefuhrt werden kann. 


Das so hergestellte Material ist ahnlich wie Blei modulierbar 
und kann damit in jede beliebige Form gebogen werden. Daruber 
hinaus we ist es den groBen Vorteil auf, dafi es klebbar ist und 
somit mit sich selbst oder anderen Materialien fest verbunden 
werden kann. Im noch nicht vulkanisierten Zu stand ist das. Mate- 
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5 rial daruber hinaus wie Blei in gewissem Ma/Se tiefziehfahig 
und kann somit fiir fertig vorgeformte Teile oder zum Ein- 
pressen von Sicken verwendet werden. 

Dabei ist dieses Material praktisch ab einer Starke von etwa 
10 2 mm herstellbar, wobei die Drahtstarke des eingelegten Draht- 
geflechts etwa 0, 8 mm betragt. Es sind jedoch auch geringere 
Drahtstarken bis hinab etwa zu Fliegendrahtgitter fur spezielle 
Anwendungsfalle moglich. 

15 In den Fig. 3 bis 5 ist der Einsatz dieses Materials fiir verschie- 
dene Anwendungszwecke erlautert. 

Fig. 3 zeigt einen mit der erfindungsgemafien Abdichtung herge- 
stellten Ubergang von einem Flachdach 20 zu einer angrenzenden 

20 senkrechten Gebaudewand 21, die beispielsweise das mit licht- 
durchlassigen Wellenplatten abgedeckte Oberlicht einer Fabrik- 
halle sein kann. Dabei sind in den gleichzeitig eine Ablaufrinne 
22 bildenden Ubergang entsprechende Bahnen 23 und 24 eingeformt, 
wobei der iiberlappende StoU 25 verklebt oder bei entsprechender 

25 Materialwahl auch quellverschweifit sein kann. Der dichte An- 

schlufi an das Flachdach 20 kann ebenfalls uber Verklebung oder 
einen Bitumenstrich hergestellt sein, wahrend an der senkrech- 
ten Gebaudewandung die Bahnen 23 und 24 unter die WeHplatten 
21 gefiihrt sind und damit der en Oberkante abgedeckt ist. Wie 

30 aus der Zeichnung ersichtlich, la/St sich das AbdicMungsmaterial 
ideal alien Kant en und Abschragungen anpassen, wodurch eine ein- 
fache Handhabung und eine sichere Abdichtung gewahrleistet sind. 
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5 Fig. 4 zeigt die Abdichtung des Obergangs von einem Schornstein 
2 6 zu einem gewellten Dachabschniit 27. Dabei ist zunachst der 
untere Abschnitt desSchomsteins 26 von einem entsprechend ge- 
formten Mater ialabs chnttt 28 umgeben, wahrend der benachbarte 
Dachbereich von einer den Dachwellungen angepafiten Material - 

10 platte 2 9 abgedeckt ist. An der umlaufenden Kante 30 sind die bei- 
den Teile 28 und 29 miteinander verklebt, wobei an der vorderen 
Kante 31 der AnschluSbereich 32 der Platte 29 entsprechend hoch- 
gewolbt ist- Auch hiermit ergibt sich eine sichere Abdichtung der 
Fugen unter exakter Anpassung an alle Unebenheiten, Wellungen 

15 und Kanten des abzudichtenden Bereiches. 

In den Fig. 5 A und B ist sehliefllich noch ein aus dem erfindungs- 
gemaflen Abdichtungsmaterial hergestelltes Formteil in Form 
eines Dachaufsatzes 35, beispielsweise fur einen Entluftungs- 

20 schacht, dargesteUt. Dieser Dachaufsatz 35 besteht aus einem 
leicht konischen oder auch zylindricchen Rohrabschnitt 36 und 
einer am unteren Ende angeschlossenen Platte 37, die bei der 
Montage entsprechend den vorliegenden Dachwellungen verformt 
werden kann_ Znr dldfaten Verbindung der beiden Teile 36 und 37 

25 ist der inn ere Hand 38 der Platte 37 praktisch wie ein Tiefzieh- 
teil n a ch oben hochgewolbt und dann mit der Innenseite des Rohr— 
abschnittes 36 verklebt oder quellverschweifit. 

30 Die in den Fig. 3 bis 5 dargesteUten Ausfuhrungsbeispiele zeigen 
nur eine beschr ankte Auswahl der moglichen Anwendungen des 
erfindungsgemafien Abdichtungs materials . So konnen im Hochbau 
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5 Da chans chliisse aller Art, wie zum Beispiel zum Schornstein, 
an Ablaufen, fiir Dachfenster, fiir Entluftungen. sowie der Dach- 
first selbst auf einfache Weise hergestellt werden, wobei eine 
zusatzliche Abdichtung mit Bitumen oder einer anderen Abdich- 
tungsmasse moglich ist. Au/Serdem ist das Material ohne Schwie- 

10 rigkeiten nagelbar, wobei keinerlei Undichtigkeiten an den Nagel- 
stellen auftreten. 

Im Tiefbau kann das Abdichtungs material bei entsprechender Star- 
ke fiir Kanal-, Gully- und Erdans chliisse eingesetzt werden sowie 
15 fiir Fundament- oder Tunnelabdichtungen gegen driickendes Wasser. 
Ferner ist eine Abdichtung von Behaltern oder Lagern grundwasser- 
schadlicher Stoffe, wie beispielsweise Tanklagern, Mulldeponien, 
Jauchegruben, sowie eine Isolierung von Zisternen oder Wasser- 
becken moglich. 

20 

Bei entsprechender Einstellung der fiir die Deckschichten des Ab- 
dichtungsmaterials verwendeten Polymere kann eine Resistenz 
gegen die verschiedensten Medien, insbesondere bei der beschrie- 
benen Anwendung im Tiefbau , erreicht werden. 

25 

Insgesamt ergibt sich also ein plattenf orm iges Abdichtungsmaterial. 
das beliebig dreidimensional modulierbar tmd auf einfache Weise 
verarbeitbar und abdichtend verwendbar ist, wobei die hohe Bestan- 
digkeit und Verwitterungsfestigkeit optimale Einsatzmoglichkeiten 
30 in weiten Anwendungsbereichen gewanrleisten. 
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Patentanspruche 

1. Plattenformige Abdichtung aus einem zumindest zweidimen- 
sional bleibend verformbaren Material, insbesondere fur den Hoch- 
und Tiefbau, dadurch gekennzeichnet, dafi das Material 
(1) aus mindestens' einer Elastomers chicht (2, 3) mit einer modu- 
lierbaren, metallischen Drahteinlage (4) besteht. 

2. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Drahteinlage als Drahtgeflecht (4) mit sich kreuzenden Ein- 
zeldrahten (5, 6) ausgebildet ist. 

3. Abdichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet. dafi 
das Drahtgeflecht (4) aus nichtelastis chem, rostfreiem Stahl oder 
verzinktem Eisen besteht. 

4. Abdichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Drahtgeflecht (4) aus Kupfer besteht. 

5. Abdichtung nach Anspruch 1 his 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafi als Elastomer ein vulkardsierbarer EPDM-Kautschnk verwen- 
det ist. 

6. Abdichtung nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekennzeichnet, 
dafi mindestens eine der Kautschukbahnen (2, 3) zusatzlich mit 
einer Netzfolie stabilisiert ist 
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7. Verfahren zur Herstellung einer plattenformigen Abdichtung 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da/J beiderseits eines 
Drahtgeflechts je eine umrulkanisierte Kautschukschicht aufge- 
bracht und das so gebildete Schichtmaterial in einer Rotations- 
Vulkanisiertrommel (AUMA) an- oder ausvulkanisiert wird. 
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FIG. 3 




J) 


EuropSisches 
Patentamt 


EUROPAISCHER RECHEBCHENBERICHT 


01 231 41 

Nummar der AnnwMung 

EP 84 10 3162 


EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 


Kennzeichnung oes Documents met Angabe. soweii erloraerlich. 
der maflgeblichsn Teile 


GB-A-1 209 748 { SMITHS 
INDUSTRIES LTD. ) 

* Seite 1, Zeilen 11-27, 31-36 * 


GB-A-1 066 995 (U.S. STONEWARE 
INC. ) 

* Seite 2, Zeilen 25-31, 37-43, 
52-57; Figuren 2,3 * 


GB-A-1 413 778 (COMALCO PTY 
LTD. ) 

* Seite 1, Zeilen 45-76; Seite 3, 
Zeilen 30-33 * 


* Seite 2, Zeilen 115-124; Figur 
6 * 


* Seite 3, Zeilen 7-11; Seite 4, 
Zeilen 1-3 * 


GB-A-1 080 837 (OSMA PLASTICS 
LTD. ) 

* Seite 1, Zeilen 81-84; Seite 2, 
Zeilen 1-5 * 


Dor voriiegenda Rachafchanbaricht wurda fiir alls Patentanspruche erstellt. 


Belrifft 
Anspruch 


1,2 


1,2 


AbscJil^Sda^ujJi de£ Regh|rche 


KLASSIFIKATION DER 
ANMELOUNG(lnt CI. 3 ) 


E 04 D 13/14 

E 04 D 5/10 

B 32 B 5/02 

B 32 B 15/06 


RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (Int. CI. *) 


B 32 B 

E 04 D 


Prufer 

VAN THIELEN J.B. 


8 
s 


KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTEN E 
X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet 
Y : von besonderer Bedeutung in Veibtndung miteiner D 

anderen Veroffentlichung derselben Kategorie L 
A : technologischer Hintergrund 

O : nichtschriftliche Oftenbaning ~ 
P : Zwischeoliteratur & 
T : der Erfinduna zugrunde liegende Theorien Oder Grundsatze 


Uteres Patentdokument. das jedoch erst am Oder 
nach dem Anmeldedatum veroftentltcht worden ist 
in der Anmeldung angefuhrtes Dokument 
aus andern Grunden angefuhrtes Dokument 


Mitglied der gleichen Patentfamilie. uberein- 
slimmendes Dokument 


